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1 Precaucdes de seguranca

1.1 lcones de seguranga
Explicacio

& Perigo de vida

ﬁ Aviso

@ Nota importante

1.2 Precaucdes de seguranca durante a instalacio

A Chicago Pneumatic ndo se responsabiliza por

‘&\_ quaisquer danos ou ferimentos resultantes
do fato de se negligenciar estas precaugoes,
ou devido a ndo observancia dos cuidados
necessarios na instalagio, operagao, manu-
tengdo ou reparo, mesmo que nao expressa-
mente mencionadas.

Precaucdes gerais

1. O operador deve adotar praticas de trabalho seguras e
respeitar todos os requisitos e disposigdes legais locais
relacionados com seguranga do trabalho.

2. Sealguma das seguintes determinagdes ndo estiver em
conformidade com a legislagdo local, deve aplicar-se a
mais rigorosa.

3. Ostrabalhos de instala¢do, operagdo, manutengao e repa-
ro apenas devem ser efetuados por técnicos autorizados
e com formacao especializada.

4. Nao se considera o compressor capaz de produzir ar
respiravel. Para se obter ar respiravel, o ar comprimido
deve ser adequadamente purificado, de acordo com a
legislag@o e normas locais.

5. Aantes de qualquer operagdo de manutengao, reparo ou
ajuste, ou de qualquer verificacdo que ndo seja de rotina,
parar o compressor, pressionar o botdo de parada de
emergéncia, desligar a energia elétrica e despressurizar o
compressor. Além disso, o seccionador de corrente deve-
ra ser aberto e bloqueado.

6.  Nao brincar com o ar comprimido. Ndo aplicar o ar a
propria pele ou dirigir um jato de ar a alguém. Nunca usar
o ar para limpar sujeira das roupas. Ao usar ar compri-
mido para limpar equipamentos, fazé-lo com grande
cuidado e usar protegdes oculares.

O proprietario € responsavel por manter a unidade em estado
de funcionamento seguro. As pegas ¢ acessorios devem
ser substituidas se forem inadequados para um funciona-
mento seguro.

Precaucdes durante a instalacao

A maquina apenas deve ser levantada com a ajuda de
equipamento adequado e de acordo com a legislagdo de
seguranca local. Pegas soltas ou articuladas deverao ser
apertadas de forma segura, antes de se proceder ao
levantamento da méaquina. E estritamente proibido passar
ou permanecer na zona de risco situada abaixo de uma
carga suspensa. A aceleragdo e a desacelerago no levan-
tamento deverdo ser mantidas dentro de limites seguros.
Usar capacete de protegdo ao trabalhar na area de equi-
pamentos suspensos ou de elevagdo.

Colocar a maquina em um local onde o ar ambiente seja o
mais fresco e limpo possivel. Se necessario, instalar um
duto de sucgdo. Nao obstruir a entrada de ar. Deve-se ter
o cuidado de minimizar a entrada de umidade no ar de
admiss@o.

Quaisquer flanges cegas, bujoes, tampas e sacos anticon-
densagdo deverdo ser removidos antes de se proceder a
ligag@o dos tubos.

As mangueiras de ar deverao ser do tamanho correto e
adequadas para a pressao de trabalho. Nao utilizar man-
gueiras gastas, danificadas ou deterioradas. Os tubos
de distribuicdo e as ligacdes deverdo ser do tamanho
correto e adequados para a pressdo de trabalho.

O ar aspirado devera ser isento de gases, vapores ou
particulas inflamaveis, como, por exemplo, dissolventes,
que possam provocar incéndios ou explosdes internos.

Preparar a entrada de ar de forma que roupas largas ndo
sejam sugadas.

Certificar-se de que o tubo de descarga do compressor
para o resfriador final ou para a rede de ar pode se expan-
dir com o calor e de que ndo estd em contato com materiais
inflamaveis ou perto dos mesmos.

Nao pode ser exercida qualquer forga exterior sobre a
valvula de saida de ar; o tubo ligado ndo deve estar
sujeito a tensdes.

Se estiver instalado um controle remoto, a maquina devera
possuir um sinal bem visivel com a indicagdo: PERIGO:
Esta maquina ¢ controlada a distancia e pode partir sem
aviso.

Antes de se efetuar qualquer operagdo de manutencio

ou reparo, o operador deve certificar-se de que a maquina
esta parada e de que o seccionador esta aberto e bloqueado.
Para uma maior protegéo, as pessoas que controlam ma-
quinas a distancia deverdo tomar as precaucoes adequadas,
para se certificarem de que ndo ha ninguém verificando
ou a trabalhando na méaquina. Para tal, dever ser fixado
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

um aviso adequado no equipamento de partida.

As maquinas deverdo ser instaladas de forma a propor-
cionarem um fluxo de ar de refrigerag¢@o adequado e de
forma a que o ar expelido ndo recircule para a entrada de
ar do compressor, ou para a entrada de ar de refrigeragéo.

As ligagdes elétricas devem corresponder aos codigos
locais. As maquinas devem estar ligadas a terra e prote-
gidas contra curtos-circuitos através de fusiveis em todas
as fases. Deve ser instalado um seccionador de corrente
proximo do compressor.

No caso de maquinas com sistema de partida/parada
automatica, ou se a fung@o de repartida automatica apos
falha de corrente estiver ativada, deve estar fixado um
sinal com a inscrig¢do “Esta maquina pode partir sem
aviso” junto ao painel de instrumentos.

Em sistemas de varios compressores, deverdo ser instaladas
valvulas manuais para isolar cada um dos compressores.
N3o usar valvulas anti-retorno (valvulas de retengdo)
para isolamento de sistemas de pressao.

Nao remover ou danificar os dispositivos de seguranga,
as protegodes, ou os isolamentos instalados na maquina.
Cada reservatorio ou auxiliar instalado fora da maquina
para conter ar a uma pressao superior a atmosférica devera
estar protegido por um ou mais dispositivos de liberagdo
de pressdo, conforme o necessario.

As tubulagdes e outras pe¢as com uma temperatura su-
periora 80 °C (176 °F), e que possam ser tocadas acidental-
mente por operadores durante o funcionamento normal,
devem ser protegidas ou isoladas. Outras tubulagdes com
temperaturas elevadas devem ser claramente assinaladas.

Se o chdo ndo for plano ou puder estar sujeito a inclinagdes
variaveis, consultar a Chicago Pneumatic.

ranga seguintes: Precaugdes de seguranga
durante o funcionamento e Precaugdes de
seguranga durante a manutengao.

Estas precaugdes aplicam-se a maquinas que
processem ou comsumam ar ou gas inerte.
O processamento de qualquer outro gas requer
precaugdes de seguranga adicionais, espe-
cificas das aplicagdes aqui ndo mencionadas.
Algumas precaugoes sdo de carater geral e
poderdo nido ser aplicaveis a sua maquina.

<@ Consultar também as precaugdes de segu-

1.3 Precaucdes de seguranca durante o funciona-

mento

A Chicago Pneumatic ndo se responsabiliza por
&. quaisquer danos ou ferimentos resultantes
do fato de se negligenciar estas precaugdes,
ou devido a ndo observancia dos cuidados
necessarios na instalacdo, operagdo, manu-

tengdo ou reparo, mesmo que nao expressa-
mente mencionadas.

Precaucdes gerais

1. O operador deve adotar praticas de trabalho seguras e
respeitar todos os requisitos e disposi¢des legais rela-
cionados com seguranca de trabalho.

2. Se alguma das seguintes determinagdes ndo estiver em
conformidade com a legislagdo local, deve aplicar-se a
mais rigorosa.

3. Ainstalagdo, operacdo, manutencao e reparo serao efe-
tuados apenas por pessoal autorizado e com formacgao
adequada.

4. Nao se considera que o compressor seja capaz de produzir
ar respiravel. Para se obter ar respiravel, o ar comprimido
deve ser adequadamente purificado, de acordo com a
legislagdo e as normas locais.

5. Antes de qualquer operagdo, manutenc¢do ou reparo,
ajuste, ou de qualquer verificacdo que ndo seja de rotina,
parar o compressor, pressionar o botdo de parada de
emergéncia, desligar a energia elétrica e despressurizar o
compressor. Além disso, o seccionador de corrente deve-
ra ser aberto e bloqueado.

6.  Nao brincar com o ar comprimido. Nao aplicar o ar com-
primido sobre a pele ou apontar diretamente um jato de
ar a outras pessoas. Nao utilizar o ar comprimido para
remover sujeiras da roupa. Ao utilizar ar comprimido para
limpar equipamentos, fazé-lo com grande cuidado e usar
protecdes oculares e auditivas.

Precaugoes durante a operacio

1. Utilizar apenas o tipo e tamanho correto de extremidades
e ligagcdes de mangueiras. Ao soprar por uma mangueira
ou uma linha de ar, certificar-se de que a extremidade
aberta estd segura com firmeza. Uma extremidade solta
pode mexer-se brusca e subitamente e podera causar
ferimentos. Antes de desligar uma mangueira, certificar-
se de que estd completamente despressurizada.

2. Aspessoas que controlam maquinas a distdncia deverdo
tomar as precaucdes adequadas, para se certificarem de
que ndo ha ninguém verificando ou trabalhando na ma-
quina. Para tal, deve ser afixado um aviso adequado no
equipamento de partida remota.

3. Nao operar a maquina se existir a possibilidade de entrada
de gases, vapores ou particulas inflaméveis ou toxicos.

4. Nao operar a maquina abaixo ou acima dos seus valores
limite.

5. Manter todas as portas da estrutura fechadas durante o




10.

funcionamento. As portas apenas podem ser abertas
durante curtos periodos de tempo, por exemplo, para
efetuar verificagdes de rotina. Usar protetores auricula-
res ao abrir uma porta.

As pessoas que estejam em ambientes ou salas em que a
pressdo acustica atinja ou ultrapasse os 90 dB(A) deve-
rdo usar protetores auditivos.

Periodicamente, verificar se:
Todas as protecdes estdo no devido lugar e bem fixas
Todas as mangueiras e/ou tubos que se encontram
dentro da maquina estdo em bom estado, seguras e
sem rogar umas nas outras
Nao existem vazamentos
Todos os fixadores estdo apertados
Todos os cabos elétricos estdo seguros e em bom estado
As valvulas de seguranca e outros dispositivos de libe-
racdo de pressdo estdo obstruidos por sujeira ou tinta
A vélvula de saida de ar e a rede de ar, ou seja, tubos,
acoplamentos, tubulagdes, valvulas, mangueiras, etc.,
estdo em bom estado, sem apresentarem sinais de
desgaste ou danos

Se for utilizado ar de refrigeragdo quente dos compressores
em sistemas de aquecimento, por exemplo, para aquecer
uma sala de trabalho, adotar medidas de protecao contra
poluicao do ar e possivel contaminagao do ar respiravel.

Naéo remover ou danificar o material de isolamento acustico.

Nao remover ou danificar os dispositivos de seguranca,
as protecdes ou os isolamentos instalados na maquina.
Cada recipiente sob pressdo ou auxiliar instalado fora da
maquina para conter ar a uma pressao superior a atmosfé-
rica devera estar protegido por um ou mais dispositivos
de liberacdo de pressdo, conforme o necessario.

Consultar também as precaugdes de seguranga
@' seguintes: Precaucdes de seguranga durante
o funcionamento e Precaugdes de seguranca
durante a manutengao.
Estas precaugdes aplicam-se a maquinas que
processem ou comsumam ar ou gas inerte.
O processamento de qualquer outro gas requer
precaucdes de seguranga adicionais, espe-
cificas das aplica¢des aqui ndo mencionadas.
Algumas precaugdes sdo de carater geral e
poderdo ndo ser aplicaveis a sua maquina.

1.4 Precaucoes de seguranca durante a manu-

tencio ou reparo

A Chicago Pneumatic ndo se responsabiliza por

&. quaisquer danos ou ferimentos resultantes
do fato de se negligenciar estas precaugdes,
ou devido a ndo observancia dos cuidados
necessarios na instalagdo, operagdo, manu-
tengdo ou reparo, mesmo que nao expressa-
mente mencionadas.

Precaucdes gerais

1. O operador deve adotar praticas de trabalho seguras e
respeitar todos os requisitos e disposi¢des legais locais
relacionados com seguranga do trabalho.

2. Sealguma das seguintes determinagdes nao estiver em
conformidade com a legislagdo local, deve aplicar-se a
mais rigorosa.

3. A instalagdo, operacdo, manutengdo e reparo serao
efetuados apenas por pessoal autorizados com formacao
adequada.

4. Nao se considera que o compressor seja capaz de produzir
ar respiravel. Para obter ar respiravel, o ar comprimido
deve ser adequadamente purificado, de acordo com a
legislacdo e as normas locais.

5. Antes de qualquer operagdo de manutengdo ou reparo,
ajuste, ou de qualquer verificagdo que nao seja de rotina,
parar o compressor, pressionar o botdo de parada de
emergéncia, desligar a energia elétrica e despressurizar o
compressor. Além disso, o seccionador de corrente
elétrica devera ser aberto e bloqueado.

6.  Nao brincar com o ar comprimido. Nao aplicar o ar com-
primido sobre a pele ou apontar diretamente um jato de
ar a outras pessoas. Nao utilizar o ar comprimido para
remover sujeiras da roupa. Ao utilizar ar comprimido para
limpar equipamentos, fazé-lo com grande cuidado e usar
protecdes oculares e auditivas.

Precaucoes durante a manutencio ou reparo
1. Usar sempre 6culos de protecao.

2. Utilizar apenas as ferramentas corretas para o trabalho
de manutengo e reparo.

3. Utilizar apenas pegas sobressalentes genuinas

4. Todo e qualquer trabalho de manuten¢ao deve ser efe-
tuado apenas quando a maquina estiver resfriada.

5. Umsinal de aviso com uma inscri¢ao “Trabalhos em curso;
nao partir”’ devera ser afixado no equipamento de partida.

6.  Aspessoas que controlam maquinas a distancia deverdo
tomar as precaucdes adequadas, para se certificarem de
que nao ha ninguém verificando ou trabalhando na
maquina. Para tal, deve ser afixado um aviso adequado
no equipamento de partida remota.

7. Fechar a valvula de saida de ar do compressor antes de
ligar ou desligar um tubo.

8. Antes de remover qualquer componente pressurizado,
isolar a méaquina de todas as fontes de pressdao de forma
eficaz e despressurizar o sistema completo.
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19.

20.

Nao utilizar dissolventes inflamaveis ou tetra cloreto de
carbono na limpeza da pega. Seguir as precaugdes de
seguran¢a no que respeita aos vapores toxicos dos
liquidos de limpeza.

Durante a manuteng@o e reparo, manter a maxima limpeza.
Mantenha a limpeza tapando as pecas e aberturas expos-
tas com pano, papel ou fita limpos.

Nao soldar ou efetuar qualquer operacdo que envolva
calor perto do sistema de 6leo. Os tanques de 6leo devem
ser totalmente purgados, por exemplo, através de limpeza
por vapor, antes de se efetuar tais operacdes. Nao soldar
ou modificar, seja de que modo for, recipientes sob
pressao.

Sempre que houver alguma indicacdo ou qualquer sus-
peita de super aquecimento de uma pega interna de uma
maquina, a maquina devera ser parada, mas nao deverao
ser retiradas quaisquer coberturas de inspe¢do antes de
ter decorrido tempo suficiente para a maquina resfriar —
isto para evitar o risco de combustdo espontanea do
vapor do 6leo assim que entrar ar.

Nao utilizar uma fonte de luz com chama para inspecionar
o interior de uma maquina, de um recipiente sob pressio,
etc.

Certificar-se de que nenhuma ferramenta, peca solta ou
trapo ¢ deixado dentro da maquina ou sobre a mesma.

Todos os dispositivos de regulagem e seguranca deverdo
ser alvo dos devidos cuidados, para se garantir o funciona-
mento correto dos mesmos. Nao devem ser desativados.

Antes de autorizar a utilizagdo da maquina ap6s manutencao
ou vistoria, verificar se as pressdes de operacao, as tem-
peraturas e os pardmetros das horas estdo corretos.
Verificar se todos os dispositivos de controle e de corte
de funcionamento estdo montados e se estdo funcionais.
Se tiver sido removida, verificar se a prote¢do do acopla-
mento do eixo do motor do compressor foi reinstalada.

De cada vez que o elemento separador for substituido,
examinar o tubo de descarga e o interior do reservatorio
do separador de 6leo para ver se ha depdsitos de carbono;
se estes forem excessivos, deverao ser removidos.

Proteger o motor, o filtro de ar, os componentes elétricos
e de regulagem, etc., para impedir a entrada de umidade
nos mesmos, por exemplo, durante a limpeza a vapor.

Certificar-se de que todo o material de isolamento acustico,
por exemplo, na estrutura e nos sistemas de entrada e
saida de ar do compressor, esta em bom estado. Se houver
danos, substitui-lo por material genuino da Chicago Pneumatic,
para impedir que o nivel de pressdo acustica aumente.

Naio utilizar dissolventes causticos que possam danificar
materiais de rede de ar, por exemplo, os vasos de poli-
carbonato.

No manuseio do gas refrigerante, destacam-se as seguin-

tes precaugdes de seguranga:

- Nao inalar os vapores do gas refrigerante. Assegurar

que a area de trabalho ¢ adequadamente ventilada; se
necessario, usar prote¢des respiratorias.
Usar sempre luvas especiais. No caso de o gas refri-
gerante entrar em contato com a pele, lavar a pele com
agua. Se o liquido refrigerante entrar em contato com
a pele, depois de atravessar a roupa, nao rasgar ou
tirar a mesma; lavar a roupa com agua abundante sob
pressdo até que todo o refrigerante tenha saido; em
seguida, procurar assisténcia médica.

Proteger as maos para evitar ferimentos provocados por
pecas quentes da maquina, por exemplo, durante a drena-
gem do 6leo.

Consultar também as precaugdes de segu-
@ ranga seguintes: Precaugdes de seguranga
durante o funcionamento e Precaugdes de
seguranga durante a manutengao.
Estas precaugdes aplicam-se a maquinas que
processem ou comsumam ar ou gas inerte.
O processamento de qualquer outro gas requer
precaugdes de seguranga adicionais, espe-
cificas das aplica¢des aqui ndo mencionadas.
Algumas precaugoes sdo de carater geral e
poderdo ndo ser aplicaveis a sua maquina.




2 Descri¢ao geral

2.1 Introducao

Introducao

Os CPM-10 e CPM-15 s@o compressores de parafuso de um estagio, lubrificados a dleo.

O compressor ¢ resfrjado a ar ¢ acionado por correia por um motor elétrico. O compressor esta alojado numa estrutura com
isolamento actstico. E fornecido um painel de controle (1), facil de utilizar, que inclui o interruptor de partida/parada e o botdo de

parada de emergéncia. Um compartimento com o regulador, o pressostato e o sistema de partida do motor esta integrado na
estrutura.

Modelo montado sobre o solo

O compressor esta instalado diretamente sobre o solo.

Modelo montado sobre o reservatorio

Vista dianteira, CPM-10 e CPM-15 com secador

Os CPM-10 e CPM-15 estdo montados sobre um grande reservatorio de ar (AR) de 270 1(71,28 US gal / 59,40 Imp gal /9,45 cu.ft).
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Ref. Nome

1 Painel de controle Dml Dreno manual de condensados
AF Filtrode ar DR Secador

AO Saidadear E  Elemento compressor

AR Reservatorio de ar OF Filtro de 6leo

Co Resfriador de 6leo OS Separador de 6leo

Da Dreno automatico OT Separador/reservatorio de 6leo
CPM com secador (TD)

Um secador de ar (DR) esta integrados na estrutura. E fornecido um sistema de dreno de condensados, que inclui uma valvula
para o dreno automatico durante o funcionamento (Da) e uma valvula de dreno manual (Dm1).

CPM (T & BM)

O compressor ndo esta equipado de série com um resfriador de ar, secador de ar e sistema de dreno de condensados.

2.2 Fluxo de ar

Fluxograma

Fluxo de ar, CPM-10 e CPM-15 (montado sobre o reservatorio)
Fluxo de ar (versao Pack):
O ar captado através do filtro (AF) e da valvula de entrada aberta (IV) para o elemento compressor (E) ¢ comprimido. O ar

comprimido ¢ o 6leo fluem para o separador/reservatdrio de 6leo (OT). O ar € descarregado através da valvula de pressao minima
(Vp) para a saida de ar (AO).
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Fluxo de ar, CPM-10 e CPM-15 com secador (montado sobre o reservatorio)

O ar captado através do filtro (AF) e da valvula de entrada aberta (IV) para o elemento compressor (E) ¢ comprimido. O ar
comprimido e o 6leo fluem para o separador/reservatdrio de 6leo (OT). O ar € descarregado através da valvula de pressdo minima
(Vp) para o reservatorio de ar (AR). O ar imido que vem do reservatério (AR) vai do secador de ar (DR) para a saida de ar seco
(AO).

2.3 Sistema de oleo

CPM-10 e CPM-15




CPM-10 e CPM-15 com secador

A pressao de ar forga o 6leo do separador/reservatorio de 6leo (OT) através do resfriador de 6leo (Co) e do filtro de 6leo (OF) para
o elemento compressor (E) e para os pontos de lubrificagdo. No separador/reservatorio de 6leo (OT), a maioria do 6leo € eliminada
por centrifugagdo; o restante ¢ eliminado pelo separador (OS).

O sistema de 6leo esta equipado com uma valvula by-pass (BV). Quando a temperatura do 6leo ¢ inferior ao valor estabelecido
para a valvula, a valvula by-pass fecha o fornecimento de 6leo do resfriador de 6leo. A valvula by-pass comega a permitir o
fornecimento de 6leo do resfriador (Co) quando a temperatura do 6leo excede o parametro da valvula. O pardmetro da valvula by-
pass depende do modelo. Ver a se¢do Dados do compressor.

2.4 Sistema de refrigeraciio

Sistema de refrigeracao

CPM-10 e CPM-15
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O sistema de refrigeracdo inclui um resfriador de 6leo (Co). Um ventilador (FN), montado diretamente no veio do motor, gera o ar
de refrigeragdo destinado a resfriar o 6leo.

CPM-10e CPM-15TD

O sistema de refrigeragdo da versdo TD inclui um resfriador de 6leo (Co). Um ventilador (FN) montado diretamente no veio do
motor gera o ar de refrigerag@o destinado a resfriar o 6leo ¢ o ar comprimido.

2.5 Sistema de regulagem

Componentes principais

Vista detalhada do dispositivo de descarga (UA)

1"




Os componentes principais do sistema de regulagem sdo:

. Pressostato, que se abre e fecha a limites de pressdo pré-definidos. Ver Prote¢do do compressor
. Dispositivo de descarga (UA), incluindo valvula de entrada (IV) e valvula de descarga (UV)

. Valvula solendide de carga (Y1).

. O regulador CP-Tronic 001

Funcionamento em carga

Enquanto a presséo de trabalho estiver abaixo do limite maximo, a valvula solendide esta ativada, permitindo o fluxo do ar de
controle para o dispositivo de descarga: a valvula de entrada abre-se completamente e a valvula de descarga fecha-se
completamente. O compressor funciona completamente em carga (100% saida).

Funcionamento em alivio

Se a pressdo de trabalho atingir o limite méaximo, a valvula solenéide ¢ desativada, liberando o ar de controle: a valvula de entrada
fecha-se completamente e a valvula de descarga abre-se completamente. O compressor funciona completamente em alivio (0 %

saida).

O CPM-10 e 0 CPM-15 estao equipados com o CP-Tronic, um controlador inteligente que para o compressor apos um periodo
variavel de funcionamento em alivio:

. Quando a pressdo de descarga ¢ atingida apds a partida inicial, e se ndo houver consumo de ar, o compressor funciona em
alivio durante 2 minutos ¢ depois para.

. Se houver um pedido de pressdo dentro dos 2 primeiros minutos apds ter sido parado, o controlador esperara um maior
consumo de ar: na proxima vez, a unidade ira parar apos 5 minutos de funcionamento em alivio.

. Se ndo houver qualquer pedido de pressdo antes de terem decorrido 2 minutos apds a parada, o controlador esperara um
menor consumo de ar: na préxima vez que parar o compressor, ird fazé-lo apds 2 minutos de funcionamento em alivio.

. Se o compressor for parado manualmente, a parada ocorre apds 2 minutos de funcionamento em alivio.

O compressor torna a partir automaticamente quando a pressao da rede descer para o limite minimo.

2.6 Painel de controle

Gpa

Gdp

Painel de controle, CPM-10 e CPM-15
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Simbolo

Descricao

7

Botdo de REARME

Pressionar o botao para cancelar a indicagdo de alarme armazenada.
Quando se pressiona o botdo durante mais de 3 segundos, a unidade de comando central ¢ testada: todos

os LEDs devem estar acesos.

Botdo de PARTIDA

Pressionar o botdo para ligar o compressor. O motor parte 25 segundos apds o botdo ser pressionado.

©

Botdo de PARADA PROGRAMADA

Pressionar o botdo para partir a fase de desativa¢do do compressor: o compressor funciona em marcha
lenta durante 120 segundos (2 minutos) antes de parar.

Simbolo

LED intermitente

LED aceso

([l

O relé de sobrecarga do motor (FM1)
desligou o motor. O contato
normalmente fechado de FM1 esta
aberto.

O contato normalmente fechado do relé de
sobrecarga do motor (FM1) esta novamente
fechado, mas a avaria ainda nio esta resolvida.

Nao aplicavel.

Nao aplicavel.

O interruptor de temperatura do 6leo
(TSH) desligou o motor. O contato
normalmente fechado esta aberto.

O contato normalmente fechado do interruptor
de temperatura do 6leo estd novamente
fechado, mas a avaria ainda nao esta resolvida.

Em compressores com chave de partida
estrela-triangulo, durante a partida
(temporario: contator estrela ativado)

Compressor funcionando em carga.

Alarme geral

Naéo ativado

N4o ativado

Compressor funcionando em alivio
(marcha lenta) antes de parar

Compressor pronto para partir - (Standby)

Compressor funcionando

Alimentagao ligada

<

Funcionamento da unidade de comando central

Para voltar a partir apds uma protecao ter sido acionada (alarme): Pressionar o botdao de REARME, seguido do
botdo de PARTIDA (1).
O motor parte apos um atraso de 25 segundos.

A unidade de comando central esta programada para poupanca de energia. Parte e para automaticamente o compressor, conforme
anecessidade de ar comprimido. Antes de se desligar, o compressor funciona em marcha lenta (alivio). O periodo de funcionamento
em marcha lenta diminui quando o consumo de ar diminui, reduzindo assim ao maximo o funcionamento em marcha lenta. Ver
também Sistema de regulagem.
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Referéncia Designacio

Funcio

Botdo de partida

Para partir ou parar o compressor. Apos o comando de parada, o compressor

2 Botdo de parada funciona em alivio durante um periodo de 120 segundos e depois para.
programada

Hm Horimetro Indica o tempo total de funcionamento.

Gdp Manometro do ponto de Indica a temperatura do ponto de orvalho.
orvalho Nao instalado em versdes Pack.

Gpa Pressdo de trabalho O ponteiro branco indica a pressdo de trabalho efetiva.

O vermelho indica o limite maximo.

S3 Botdo de parada de Para parar o compressor imediatamente; apenas deve ser usado em caso de

emergéncia emergéncia. Tem de ser desbloqueado antes da partida, puxando-o para fora.
.(:E Usar o botdo de parada de emergéncia (S3) apenas em situagdo de emergéncia.
2.7 Protecao do compressor

X1 F1 F2 F3

T

o o

F21 @

o O

H @@@

Compartimento elétrico
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Legenda

Ref. Designacio
F1-4  Disjuntores de comando 1X0  Régua de bornes forga
F21  Relé de sobrecarga motor do compressor 1X1  Régua de bornes comando
K21  Contator linha 1X2  Régua de bornes fechamento do motor (somente versdo 440V)
K22  Contator estrela T1 Transformador de comando
K23  Contator triangulo T3 Transformador do secador (Instalagdo independente, somente
K25  Relé de protegdo contra inversdo de fase versdo TD em 440V)
SV
Valvula de seguranga no compressor e no reservatorio
Referéncia Designacio Fungiio
TSH Interruptor de corte de Para desligar o compressor se a temperatura na
Ver também a funcionamento por saida do elemento compressor for muito elevada.
secdo Diagramas temperatura
elétricos
NY Valvula de seguranga Para proteger o sistema de saida de ar se a pressdo

de saida exceder a pressdo de abertura da valvula.
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2.8 Secador de ar

SAIDA DE
AR UMIDO

AO

Secador de ar

Ar comprimido umido entra no secador e ¢ mais resfriado pelo ar frio e seco de saida (2). A umidade existente no ar de admissao
comeca a condensar. O ar flui, em seguida, através do trocador de calor (1), onde o refrigerante evapora, retirando calor do ar. O
ar frio passa entdo através de um coletor de condensados (4), que separa os condensados do ar. Os condensados sdo
automaticamente drenados. O ar frio e seco passa, em seguida, através do trocador de calor (3), onde ¢ aquecido pelo ar de
admissdo.

3 Instalacao

3.1 Proposta de instalacio

Transporte por um empilhador

E Para transportar com um empilhador, usar as aberturas no chassi.
Deslocar o compressor suavemente.

16



Proposta ﬁ
: —®
;‘:\i%
Poposta de instalacao
Ref. Acio
1 Instalar os apoios de borracha (fornecidos em separado com o compressor) nos suportes do compressor.

Instalar o compressor num solo horizontal s6lido, que suporte devidamente o peso.

A distancia minima recomendada entre a parte superior da unidade e o teto é de 900 mm (35,1 pol.).

O reservatorio de ar ndo pode ser parafusado ao solo.

A distancia minima entre a parede ¢ a parte de traseira do compressor é de 500 mm (19,5 pol.).

Posicdo da valvula de saida de ar comprimido.

Fechar a valvula.

Ligar arede de ar a valvula.

A queda de pressdo sobre o tubo de distribui¢do pode ser calculada a partir da seguinte formula:
dp=(Lx450xQc"¥)/(dxP)

* dp = queda de pressdo (maximo recomendado = 0,1 bar/ 1,5 psi)

* L =comprimento do tubo de distribui¢do, em m

 d=diametro interior do tubo de distribui¢do, em mm

* p = pressdo absoluta na saida do compressor, em bar(a)

* Qc=vazdo de ar livre do compressor, em /s

Ventilagdo: as grelhas de entrada de ar e o ventilador devem ser instalados de modo a evitar qualquer recirculagio
do ar de refrigeracdo para o compressor ou secador.

A velocidade do ar para as grelhas ndo deve exceder 5 m/s (200 pol/seg).

A capacidade de ventilagdo requerida para limitar a temperatura da sala do compressor pode ser calculada a partir
da seguinte formula:

Qv=0,92N/dT

» Qv =capacidade de ventilagdo requerida, em m?/s

+ N=poténcia nominal do motor do compressor, em kW

 dT = aumento de temperatura na sala do compressor

Posicdo da entrada dos cabos de alimentagdo.

Os tubos de dreno para o coletor de dreno ndo devem mergulhar na dgua do coletor de dreno, para permitir a verificagdo
de seu funcionamento automatico.
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3.3 Dimensao dos cabos elétricos

Atencao

Dimensionamento realizado de acordo com a norma NBR5410 para as seguintes condi¢des:
‘& - Sera aplicavel a regulamentacdo local, caso seja mais rigorosa do que os valores abaixo propostos;
- Condutores isolados ou cabos unipolares em eletroduto sobre a parede;
- A queda de tensdo ndo pode exceder 4% da tens@o nominal. Pode ser necessario utilizar cabos de se¢do
superior a indicada para cumprir este requisito;
- Comprimento maximo dos cabos =30 m;
- Maxima temperatura ambiente = 46°C;
- Os cabos reomendados deverao ser flexiveis PVC com isolag@o para tensdo até 750V e temperatura 70°C;
- Para outras condigOes, as se¢des devem ser redimensionadas.

CPM-10 CPM-15
Voltagem (V) Frequéncia (Hz) Sec¢io do cabo (mm?) Seciio do cabo (mm?)
220 60 3x10+10 3x16+16
380 60 3x4+4 3x6+6
440 60 3x4+4 3x6+6
34 Ligagoes elétricas
i S, a
1X0
- D,
o OC% 1X2
K21 K23 K22 K25
= D
F21 OC% © @ &l
o O

Ligacgdo elétrica, CPM-10 e CPM-15

Passo Acio

Instalar um seccionador préximo do compressor.

Verificar os fusiveis e o parametro do relé de sobrecarga. Ver Pardmetros do relé de sobrecarga e dos fusiveis.

Se instalados, verificar a liga¢ao correta dos transformadores.

Ligar os cabos de alimentagdo de corrente aos terminais L1, L2 ¢ L3 (1X0) e o condutor neutro (se aplicavel) ao terminal
(N). Ligar o condutor de terra.

N S R S
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Diagrama elétrico

35

(AOFy OUSUIA I1USWOS) JOPDVIIS JOPOWUIOJSUDU] :
0J}3WIUOH :
0PUBWOD 3P JOPOWUOFSUDU] ¢

(AQFy ODSJ3A 33U3WOS) J0L0W O3UaWDYDa4 Saudoq onbay :

0pUVWOD 3P Saudog onbay :

09404 ap SauJog onbay :

oouabuouwa ap ovpovJod 0vyo0f ¢

53504 3P 00SJAAUI VJ3U0D 0093304d 3)9Y :
J0PVIAS Op J0}0}UCY :

0nBuvlU} U0303UOT

0)3U}Sd J030LIUO] :

oYUl 3P 403 03UOY :

Jossauduod uojou vBuvdadgos ajay ¢

€l

H

11
Xl
IXI
OXT
3N
GeX
1%
€
22
=2
124

0PUOWOD 3P S3J40LUNMSIT & -1
13
TA

405534dWO> 0p 3)043U0D 3P O)NPO)Y
300U310S DINAYOA

0}0350W43] :

040450553Ud

405534dW0D 00 U030l

a n or 6 8 ¢ s s v
25 = 3=
2= 2 - sl
== 3 H g2

s
“? ONONYI8L
—I~g
—_~
T ¥1dIs3
o
N

ZH09-AOFy dvd 3UNINOS OUNINVHOIS

519 9L
ax1
x x = o .
8RR 3R B
RN LR
ESE N
ZHD9-ADBE Walvd 3ININOS OININVHIZS
sl v| 9| = gl 2| 1
A x = oo
8RR 3R B
LR pER
S N
€01 201 100 oot 66

ZH09-A022 ¥alvd 3UNINOS OUNINVHIIS

12 iE]
2y v 2y 2y v
g
Xt €Aty 1[1¥ 22A[W IDI[IY
H e
2y
] €2| EE 2|
[8EL]
¥ i
X1
2| 2] v
wax Nmmx 1251
1] T] J
02 6l 81 Al 91
ﬁm_ i 02 i 61 i 81 i a3 i o1 i a1 i
QEL 02V AN TY|
SYIYAING]
L 7 ET 7 21 7 1 7 ot 7 6 7 8 7 L 7 9 7 S 7 i 7 £
1 a1 il lﬁh ¢ 9 S ¥ €
s
11 X1
1 sd n %) 15,
e ] HSL o2
€s - -
X1 . T ST ce
g Q
fixt X1
€ € € €
> T o > o P
2 2 8 2 8 a
3 A E B 9 g
3 0 El by 2
2 4 3 3 2 2
g g -
S 2 n 3 2
3 B E n 2
2 5 o E 3 g
% E} b s 2
2 2 2 z
2 B = g g
E 2 =
g & B 3
= = 2
a

L=l

R o s o _ _

AN W
= = | o
» P | ommoss 2

: v |
ﬂ N 0
9
o s o 2 [ 2
[ g gjred 41T 2
P e | 3
! <
3
€L —mm " o
5
| un A8
'S o | 3
5
A B :
o
b o |- b o |- 7 2
2
- 5
,H I
8
7 77 ;
2
2
7 g
N
| =l
2
g

09 NOEID2T0 179 0XT

“dwy9 OOILINOYINOWNIL ¥Y10dIg TS

xw\w ¥

N +$3SV4 € SIOSHIA Vaivd SOT0d ¥ HOLNNISIa
$3SV4 € SIOSHIA Yivd SOTOd € HOLNNISIa

10pE0BS 0D OESIAN EIed BlUBIS

(201N OBSUBY) ZHO9-N0ZZ

jUBLI00 ap [ENPISaI OASOASIP WOD ‘( BAIND ‘BIOPEUIO}08S + Jojow Jojunfsia

JLN3IMO OT3d OAVIVLSNI

Diagrama elétrico, CPM-10 e CPM-15 YD

22



3.6 Pictogramas
{;{:l!:ﬂ-
Pt
& |8
Ko
i | B
= |
Pictogramas
Ref. Descricao
1 Pressdo de trabalho
2 Horimetro
3 Temperatura do ponto de orvalho
4 Partida
5 Parada
6 Aviso: presenca de tensdo
7 Lubrificar ligeiramente a junta do filtro de 6leo, parafusar o filtro e apertar com a mao
9 Aviso: desligar a energia elétrica e despressurizar o compressor antes de efetuar qualquer operacao de manutengao
10 Aviso: pecas quentes
11 Fechar todas as portas da estrutura e pressionar o botdo de partida.
* Se a folha for puxada para baixo: parar o compressor imediatamente e desligar a energia elética.
» Inverter duas fases elétricas de entrada. Repetir o passo anterior.
» Se a folha for soprada para cima, o sentido de rotagdo do motor esta correto.
12 Dreno manual de condensados
13 Dreno automatico de condensados
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4  Instrucodes de funcionamento

4.1 Partida inicial

Seguranca
O operador deve aplicar todas as Precaucdes
& de seguranca relevantes.

Movimentacao

Para movimentar em seguranga um modelo montado sobre o
reservatorio, ver Instalagao.

Preparacio geral

Valvula de saida de ar

Da

Dreno de condensados, CPM-10 E CPM-15

N

4

Valvula de dreno de condensados, CPM-10 e CPM-15

Passo

Acio

Consultar as instrucdes de instalagdo (ver Instala-
¢do).

Verificar se as ligagdes elétricas correspondem a
legislacdo local. A instalagdo tem de estar ligada a
terra e protegida contra curtos-circuitos através de
fusiveis em todas as fases. Deve ser instalado um
seccionador préximo do compressor.

Instalar a valvula de saida (2), fecha-la e ligar a rede
de ar a valvula. Ligar a valvula de dreno de conden-
sados (Dm) e a saida de dreno automatica (Da) aum
coletor de dreno. Fechar a valvula. Ligar a valvula
de dreno de condensados (4) do reservatorio de ar
aum coletor de dreno. Fechar a valvula.

Sistema de é6leo

0S

SG

Visor do nivel de oleo, CPM-10 e CPM-15

Passo

Acio

Verificar o nivel de 6leo.
O visor do nivel de 6leo (SG) deve estar entre 1/4
e3/4.
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Preparaciio para a partida

L L]
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Etiqueta na parte superior

Passo

Acio

Fixar a folha (5) que explica o procedimento para
verificagdo do sentido de rotagdo do motor na
saida de ar de refrigeragdo do compressor. (Con-
sultar Desenhos dimensionais) Ligar a energia
elétrica. Partir o compressor e para-lo imediata-
mente.

Verificar o sentido de rota¢cdo do motor usando
afolha (5).

Se o sentido de rotagdo do motor estiver correto,
a etiqueta na grade superior serd soprada para
cima. Se a folha permanecer imovel, o sentido
de rotagdo esta incorreto. (Ver Pictogramas)

Se o sentido de rotacao estiver incorreto, desligar
aenergia elétrica, abrir o seccionador e inverter
duas fases elétricas de entrada.

Partir e fazer funcionar o compressor durante
alguns minutos. Verificar se o compressor fun-
ciona normalmente.

Partida

Valvula de saida de ar

Valvula de dreno de condensados, CPM-10 e CPM-15

Manémetro

Gdp

Termometro do ponto de orvalho
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Passo Acio

1 Antes da partida, o visor do nivel de 6leo (SG)
deve estar entre 1/4 ¢ 3/4.

2 Ligar a energia elétrica.
3 Abrir a valvula de saida de ar (2).
4 Pressionar o botdo de partida (1). O motor

comeca a funcionar apds 25 segundos ¢ o LED
de funcionamento automatico (3) acende-se.
Nos compressores com partida estrela-triangulo,
o motor de acionamento comuta de estrela para
triangulo 10 segundos apos a partida.

O nlimero maximo de partidas do motor deve ser
ﬁ limitado a 20 por hora.

Recomenda-se a utilizacdo do compressor com

um fator de carga superior a 10%, para evitar

condensados no oleo.

5 Verificar regularmente o nivel de dleo. Trés minu-
tos apds a parada, o visor do nivel de 6leo (SG)
deve estar entre 1/4 € 3/4. Se necessario, mover
o interruptor de partida/parada (1) para a posi¢ao
0, esperar o compressor parar, despressurizar o
sistema de 6leo desparafusando o bujdo de
enchimento de 6leo (FC) uma volta, e aguardar
alguns minutos. Remover o bujao e completar
com 0leo, até o visor estar 3/4 cheio. Instalar e
apertar o bujao (FC).

Painel de controle, CPM-10 até CPM-15

6 Quando o LED de funcionamento automatico
(3) estiver aceso, o regulador esta controlando
automaticamente o compressor, ou seja, fun-
cionamento em carga, funcionamento em alivio,
parada dos motores e reapartida.

7 Verificar regularmente a pressao de trabalho
(Gpa) e o mandmetro do ponto de orvalho (Gdp)
(unidades TD).

8 Verificar regularmente se os condensados sao

drenados (Da) durante o funcionamento.

oleo deve situar-se aproximadamente a meio do
visor. Em determinadas condi¢des, € possivel
que apenas se consiga ver espuma. Nesse
caso, o nivel de 6leo apenas pode ser verificado
apos a parada, devendo seguir-se o procedimento
descrito.

Parar sempre o compressor conforme explicado
em Parada. Nunca utilizar o botdo de parada de
emergéncia para uma parada normal.

G Durante o funcionamento normal, o nivel do

Posig¢do do visor do nivel de 6leo e do bujdo de enchimento
no CPM-10 e CPM-15
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4.3 Parada

Valvula de saida de ar

Valvula de dreno de condensados, CPM-10 e CPM-15
montados sobre o reservatorio

Gpa

1 2 Gdp

Painel de controle, CPM-10 e CPM-15

@

Passo

Acio

<

Pressionar o botdo de parada programada (2)
no painel de controle. O compressor comuta
para funcionamento em alivio e para apos 120
segundos. O LED de funcionamento automatico
apaga-se.

Para parar o compressor imediatamente em caso
de emergéncia, pressionar o botao (S3).

Ver a se¢@o Painel de controle. Apos solucionar
a avaria, desbloquear o botdao puxando-o para
fora.

Usar o botao de parada de emergéncia apenas
em situagdo de emergéncia. Evitar utilizar o botdo
para parada normal do compressor.

Fechar a valvula de saida de ar (2) e desligar a
corrente do compressor.

Abrir a valvula de dreno de condensados (Dm)
por uns segundos para drenar eventuais con-
densados e, depois, fechar a valvula.

Abrir a valvula de dreno de condensados (4) do
reservatorio de ar por uns segundos para drenar
eventuais condensados e, depois, fechar a valvula.

O secador de ar e o reservatorio de ar permanecem
sob pressdo.

Se for necessario algum trabalho de manutencao
ou reparo, consultar a secdo Solugdo de pro-
blemas para todas as precaucgdes de seguranca
relevantes.

Retirada de funcionamento

Valvula de saida de ar

4

Valvula de dreno de condensados, CPM-10 e CPM-15

montados sobre o reservatorio
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Bujdo de enchimento, CPM-10 e CPM-15

No final da vida util do compressor, dever-se-a executar o
procedimento seguinte.

Passo Acio

1 Parar o compressor e fechar a valvula de saida
dear (2).

2 Desligar a energia elétrica e desligar o compres-
sor da rede.

3 Despressurizar o compressor, abrindo o bujao
(3) uma volta.
Abrir a valvula de dreno de condensados (Dm).
Abrir a valvula de dreno de condensados (4).

4 Fechar e despressurizar a parte da rede de ar
ligada a valvula de saida. Desligar a valvula de
saida de ar do compressor da rede de ar.

5 Drenar os circuitos de 6leo e condensados.

6 Desligar a saida e a valvula de condensados do

compressor da rede de condensados.

5 Manutenc¢ao

5.1 Programa de manutenc¢io preventiva

Aviso

Antes de efetuar qualquer operagdo de manu-

tencdo, reparo ou ajuste, proceder da seguinte

forma:

» Parar o compressor.

* Desligar a energia elétrica e abrir o
seccionador.

* Fechar a valvula de saida de ar ¢ abrir as
valvulas de dreno manual de condensados.

* Despressurizar 0 compressor.

Para instrucdes detalhadas, ver Solu¢do de

problemas.

O operador deve aplicar todas as Precaucdes

de seguranca relevantes.

Garantia-Responsabilidade do Produto

Utilizar apenas pegas autorizadas. Qualquer dano ou avaria
causado pelo uso de pegas ndo autorizadas ndo é coberto pela
Garantia ou Responsabilidade do Produto.

Generalidades

Durante as operacdes de assisténcia, substituir todas as jun-
tas, O-rings e anilhas.

"As instru¢des com rela¢do ao procedimento de armazenagem
e manuten¢do dos componentes elétricos (inversor, chave de
partida soft start, painel elétrico, motores elétricos) devem ser
consultados nos manuais do fornecedor (em formato
eletrénico) que ¢é entregue junto com o compressor".

Intervalos

Efetuar a manuteng@o no intervalo que acontecer primeiro. A
Chicago Pneumatic pode alterar o programa de manutengao,
especialmente os intervalos de assisténcia, em fun¢do das
condi¢des ambientais e de trabalho do compressor.

As verificagdes para “intervalos mais prolongados” devem
também incluir as verificagdes para “intervalos mais curtos”.
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Programa de manutencio preventiva para CPM-10 e CPM-15

Periodo Horas de funcionamento  Funcionamento

Diariamente — Verificar o nivel de 6leo antes da partida. Drenar os condensados apos
aparada. Para unidades montadas sobre o reservatdrio, drenar também
oreservatorio de ar através da valvula de dreno manual (4); ver Parada.

Trimestralmente — Verificar possiveis vazamentos.

« 1000 Inspecionar o resfriador de 6leo; limpar se necessario.

« 1000 Para versdes TD: inspecionar o condensador do secador;
limpar, se necessario.

« 1000 Inspecionar o filtro de ar.

« — Inspecionar o coletor de condensados, limpar o filtro DA (para a
localiza¢do do DA, ver Introduc¢ao).

« 1000 Verificar a tensdo e o estado das correias. Ajustar, se necessario.

Anualmente — Mandar testar a valvula de seguranca.

« — Mandar inspecionar o funcionamento dos sensores e dos travamentos
e componentes elétricos.

« — Mandar testar o interruptor de corte de funcionamento por temperatura.

«“ 4000 Substituir o filtro de ar.

«“ 4000 Substituir o filtro de dleo.

« 4000 Substituir o separador de 6leo.

« 4000 Se for utilizado ROTAIR Plus da Chicago Pneumatic, mudar o 6leo.

« 8000 Se for utilizado CP-46 da Chicago Pneumatic (indicado por uma etiqueta
especifica no reservatdrio de 6leo), mudar o 6leo.

“ — Limpar o compressor.

NOTA:

As maquinas saem abastecidas de fabrica com ROTAIR Plus.
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5.2 Motor de acionamento

Para CPM-10 e CPM-15

Os rolamentos do motor sdo auto-lubrificados.

5.3 Especificacdes do o6leo

A

Recomenda-se vivamente a utilizagdo de lubrificantes Chicago
Pneumatic. Ver Programa de manutengo preventiva para os
intervalos de mudanga de 6leo recomendados.

Nunca misturar 6leos de marcas ou tipos dife-
rentes.

Para referéncias das pegas, consultar a lista de pecas
sobresselentes.

ROTAIR Plus da Chicago Pneumatic

O ROTAIR Plus da Chicago Pneumatic ¢ um 6leo especial para
compressores de parafuso injetados a 6leo, que mantém o
compressor em excelentes condi¢des. O ROTAIR Plus pode
ser utilizado em compressores que funcionam a temperaturas
ambiente entre 0 °C (32 °F) e 40 °C (104 °F) (ver Kits de
assisténcia).

CP-46 da Chicago Pneumatic

O CP-46 da Chicago Pneumatic ¢ um o6leo especial para
compressores de parafuso injetados a 6leo, que mantém o
compressor em excelentes condi¢oes. O CP-46 pode ser utilizado
em compressores que funcionam a temperaturas ambiente entre
0°C (32 °F) e 40 °C (104 °F) (ver Kits de assisténcia). O CP-46
da Chicago Pneumatic pode ser trocado com um intervalo maior
de operacao.

54 Mudanca de 6leo, filtro e separador

Importante

rentes.

Se o compressor estiver exposto a poluentes
externos, for usado a temperaturas elevadas
(temperatura do 6leo acima de 90 °C/ 194 °F),
ou for usado em condigdes extremas, ¢ acon-
selhavel mudar o 6leo com mais frequéncia.
Consultar a Chicago Pneumatic.

E Nunca misturar 6leos de marcas ou tipos dife-

Localizacio do filtro de éleo e separador

Acio

[~}

10
11

12

13

Fncionar o compressor até aquecer. Parar o com-
pressor, fechar a valvula de saida de ar e desligar
aenergia elétrica. Ver Parada.

Despressurizar o compressor desapertando o
bujdo de enchimento (2) uma volta, para permitir
a liberagdo de qualquer pressdo existente no
sistema. Remover o bujdo depois de o sistema
ter sido despressurizado.

Despressurizar o reservatorio de ar abrindo a
valvula de dreno (8).

Remover o bujdo (5) e drenar o 6leo abrindo a
valvula de dreno (6). Apds a drenagem, fechar
avalvula e recolocar o bujdo. Entregar o 6leo
drenado no servigo local de recolha de 6leo.
Remover o filtro de 6leo (7) e o separador (1).
Limpar as sedes da tubulag@o.

Lubrificar as juntas do novo filtro e separador e
aparafusa-los no local. Apertar firmemente a
mao.

Encher o separador/reservatorio de 6leo (3) com
oleo até o nivel atingir metade do visor (4).
Certificar-se de que nenhuma sujeira entra no
sistema.

Reinstalar e apertar o bujao de enchimento (2).
Fechar a valvula de dreno (8) do reservatodrio de
ar.

Funcionar o compressor durante alguns minutos.
Parar o compressor e esperar alguns minutos para
permitir o 6leo assentar.

Verificar o nivel de 6leo. Se necessario, adicionar
oleo.

Se o nivel de dleo estiver demasiado baixo, des-
pressurizar o sistema desapertando o bujdo de
enchimento (2) uma volta, para permitir a liberagdo
de qualquer pressdo existente no sistema.
Despressurizar o reservatorio de ar abrindo a
valvula de dreno (8).

Adicionar 6leo conforme necessario. O visor
deve estar a 3/4. Reapertar o bujdo (2) e fechara
valvula de dreno (8) do reservatorio de ar.
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5.5 Armazenagem apds instalacido
Se o compressor for armazenado sem funcionar periodicamente, consultar a Chicago Pneumatic, uma vez que pode ser necessario

tomar medidas de proteg@o.

5.6 Kits de assisténcia

Para efetuar qualquer operagdo de revisao ou de manutengdo preventiva, esta disponivel uma vasta gama de kits de assisténcia.
Os kits de assisténcia incluem todas as pegas necessarias para assisténcia aos equipamentos e oferecem os beneficios das pegas
genuinas da Chicago Pneumatic, mantendo os custos de manutengao reduzidos.

Também esta disponivel uma gama completa de lubrificantes submetidos a testes intensivos, adequados para as suas necessidades
especificas, para manter o compressor em excelentes condigdes.

Consultar a Lista de pegas sobresselentes quanto aos niimeros de pegas.
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6  Ajustes e procedimentos de assisténcia 6.2 Resfriadores

6.1 Filtro de ar

Mudanga do filtro de ar

Co
B0585F
BOGHGF
Posig¢ao do filtro de ar para CPM-10 e CPM-15
CPM-10 e CPM-15

Mudanga do filtro de ar no CPM-10 e CPM-15 Passo Aciio

1 Manter o resfriador de 6leo (Co) limpo para
Passo Acao garantir a eficiéncia de refrigeracao.
1 Parar o compressor, fechar a valvula de saida de 2 Parar o compressor, fechar a valvula de saida de

ar e desligar a energia elétrica. . S
g g ar e desligar a energia elétrica. Remover qualquer

sujeira do resfriador de 6leo (Co) com uma

2 Retirar o painel dianteiro e o painel superior da escova de fibra.

caixa do compressor.

3 Desaparafusar a cobertura do filtro (1) e remover
o elemento do filtro. Retirar o elemento do filtro
de ar.

4 Instalar o elemento novo e aparafusar a cobertura
do filtro.

5 Voltar a colocar os painéis superior e dianteiro.
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6.3 Valvula de seguranca

N

Valvula de dreno de condensados, CPM-10 e CPM-15
montados sobre o reservatorio

4

G0GEIF

Bujdo de enchimento, CPM-10 e CPM-15
Testes

A valvula pode ser testada numa linha de ar comprimido
separada.

Antes de remover a valvula de seguranca, parar o compressor
(ver Parada), fechar a valvula de saida de ar, desligar a energia
elétrica, abrir as valvulas de dreno (4) (unidades montadas
sobre o reservatorio) e a valvula de dreno manual (5) (se
fornecidas - em unidades montadas sobre o pavimento) e
desapertar o bujao de enchimento (3) uma volta, para permitir
a liberagdo de qualquer pressdo existente no sistema.
Se a valvula ndo abrir & pressao especificada na
& valvula, substituir a valvula.
Nao sdo permitidos ajustes. Nunca por o com-
pressor em funcionamento sem valvula de
seguranca.

6.4 Pressostato de alivio/parada

Ll

| o]

Pressostato, CPM-10 atée CPM-15

O interruptor permite ao operador selecionar a pressdo de alivio/
parada (ver Sistema de regulagem).

<

A pressao de carga/partida ¢ controlada pelo botdo de ajuste
(2). Remover o dispositivo de bloqueio (3) e rodar o botdo no
sentido horario para aumentar a pressdo, ou no sentido
contrario para diminuir a mesma. Ver também o desenho abaixo.

O ajuste apenas pode ser efetuado quando o
pressostato estiver pressurizado.

A diferenga de pressdo entre a descarga ¢ a carga ¢é ajustada
através do mesmo botdo. Pressionar o botdo e roda-lo no
sentido horario para reduzir a diferenga de presséo, e no sentido
contrario para a aumentar.

_I:thlli BT W.-'—'|_B:I_ 1

[ T e = tes n#u.l,.,ul...
| , ‘l..a an | 1o | oA | EEove
: | ] 1PSa

e e ll‘-.v-:-.l--‘u —
W ¥ o i
P =N =1 1%
'.'lhﬁ':1;| - o ‘_ _!" N gl
\::m_l__ Lot b s B o [Rp Ty

F b g e e v vy e
Gl e T 0
I, L e T Ay
by g

33



@

6.5

A\

Mudanga e tensionamento do jogo de correias

EOE3EF

CPM-10 e CPM-15

Ler o aviso na se¢cdo Programa de manutencao
preventiva.

Verificaciio da tensio das correias no CPM-10 e CPM-15

Passo

Acio

1

2
3

Parar o compressor, fechar a valvula de saida de
ar e desligar a energia elétrica.

Remover a porta da frente e o painel interno.

A tensdo esta correta quando a aplicacdo de
uma forga de 20 N (4,5 Ibf) e de 25 N (5,63 Ibf) no
meio das correias causar uma deflexdo de 5 mm
(0,2 pol).

Recolocar os painéis da estrutura.

Ajuste da tensido das correias de transmissio para
CPM-10 e CPM-15

Passo Acio

1 Parar o compressor, fechar a valvula de saida de
ar e desligar a energia elétrica.

2 Remover a porta da frente, o painel interno, a
cobertura superior e a prote¢do da polia.

3 Desapertar os 4 parafusos (2) uma volta.

4 Ajustar a tensdo das correias, rodando a porca
de tensionamento (1).

5 A tensdo esta correta quando a aplicagdo de uma
forga de 20 N (4,5 1bf) e de 25 N (5,63 Ibf) no meio
das correias causar uma deflexdo de 5 mm
(0,2 pol).

6 Reapertar os parafusos (2).

7 Recolocar os painéis da estrutura.

Substituicio das correias de transmissdo para CPM-10 e

CPM-15

Passo

Acio

W

10

As correias (3) tém de ser substituidas como um
conjunto, mesmo que apenas um aparente
desgaste. Utilizar apenas correias genuinas da
Chicago Pneumatic.

Parar o compressor, fechar a valvula de saida de
ar ¢ desligar a energia elétrica.

Remover a porta da frente, o painel interno, a
cobertura superior, a protecdo da polia e o painel
esquerdo.

Desapertar os 4 parafusos (2) uma volta.
Aliviar a tensdo das correias, desapertando a
porca de tensionamento (1).

Remover o condutor do ventilador (4).
Remover as correias.

Instalar as correias novas.

Tensionar as correias (3) conforme descrito acima.
Voltar a instalar o condutor do ventilador (4), a
protecdo da polia e o painel de protecao interna.
Voltar a instalar o painel esquerdo e a cobertura
superior.

Verificar a tensdo das correias apos 50 horas de
funcionamento.
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7  Solucao de problemas

7.1 Solugio de problemas

Interruptor de partida/parada

Gpa

Gdp

CPM-10 e CPM-15

Valvula de saida de ar

CPM-10 e CPM-15

Bujao de abastecimento de 6leo

CPM-10e CPM-15

@

Valvula de dreno, reservatorio de ar

CPM-10 e CPM-15

Utilizar apenas pegas autorizadas. Qualquer
dano ou avaria causado pelo uso de pegas nao
autorizadas ndo ¢ coberto pela Garantia ou Res-
ponsabilidade do Produto. Aplicar todas as
Precaucdes de seguranga relevantes.

Antes de se efetuar qualquer operagao de manu-
ten¢do ou reparo no COMpressor: pressionar o
botdo de parada programada (2).

Esperar o compressor parar e desligar a energia
elétrica. Ver a se¢do Parada.

Abrir o seccionador para evitar uma partida
acidental.

Fechar a valvula de saida de ar (2) e despressurizar
o compressor abrindo o bujdo de enchimento
de 6leo (3) uma volta.

Abrir as valvulas de dreno manual de condensados
(4 e/oub).

A vilvula de saida de ar (2) pode ser bloqueada
durante operacdes de manutenciio ou reparo da
seguinte forma:

* Fechar a valvula.

» Remover o parafuso que fixa o manipulo.

* Remover o manipulo.

* Colocar o parafuso.

Avarias e solucoes

Para todas as referéncias adiante, ver Diagrama de fluxo de ar,
Partida inicial, ou Sistema de regulagem.
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Para CPM-10e CPM-15

Condicao Avaria Solucao
1 O compressor comega a Valvula solendide (Y1) Substituir a valvula
funcionar, mas nao carrega avariada
apds um tempo de retardo
Valvula de entrada (IV) Mandar verificar a valvula
travada na posigdo de
fechada

Vazamento nas mangueiras de
ar de controle

Substituir a mangueira com vazamento

Valvula de pressdo minima
(Vp) com vazamento (quando
a rede esta despressurizada)

Mandar verificar a valvula

Temporizador avariado

Substituir o temporizador

2 Saida ou pressio de ar do
compressor abaixo do normal

Consumo de ar excede a saida
de ar do compressor

Verificar os equipamentos conectados a
rede de ar

Elemento do filtro de entrada de
ar (AF) obstruido

Substituir o elemento do filtro

Funcionamento incorreto da
valvula solenoide (Y1)

Substituir a valvula

Vazamento nas mangueiras de
ar de controle

Substituir a mangueira com vazamento

Valvula de entrada (IV) ndo
abre completamente

Mandar verificar a valvula

Separador de 6leo (OS)
obstruido

Substituir o elemento do separador

Valvulas de seguranga ndo
estanques

Substituir as valvulas

3 Temperatura de saida de ar
acima do normal

Ar de refrigeracdo insuficiente
ou temperatura do ar de
refrigeracido elevada

Verificar restri¢do do ar de
refrigeragdo ou melhorar a ventilagio
da sala do compressor. Evitar a
recirculagdo do ar de refrigeracdo. Se
instalado, verificar a capacidade do
ventilador da sala do compressor

Nivel de 6leo demasiado
baixo

Verificar e, se necessario, corrigir

Resfriador obstruido

Limpar o resfriador

Funcionamento incorreto do
termostato

Mandar testar o termostato

Elemento compressor (E)
avariado

Consultar a Chicago Pneumatic
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8 Dados técnicos
8.1 Leituras no painel de controle
Gpa
%
CPM-10 e CPM-15
1000 1EEE
S5630F
Horimetro
Gdp
Indicador do ponto de orvalho
@ As leituras abaixo sdo validas nas condic¢des de referéncia (ver Condigdes de referéncia e limitagdes).
Ref. Nome
Gpa Pressdo de saida de ar
Leitura: Oscila entre a pressao de alivio/parada pré-estabelecida e a pressao de carga
Gdp Temperatura do ponto de orvalho
Leitura: Aprox. 5 °C (41 °F) a uma temperatura ambiente de 20 °C (68 °F)
Hm Horimetro

Leitura: Tempo total de funcionamento
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8.2 Parametros do relé de sobrecarga e dos fusiveis

Abaixo seguem as regulagens do relé térmico (F21) de acordo com o modelo ¢ a voltagem do compressor. Os valores maximos
recomendados para fusiveis para protecdo contra curto-circuito da chave de partida (contatores e relé de protecdo).

Disjuntores podem ser utilizados desde que tenham magnético ajustavel e este seja ajustado para as caracteristicas de abertura

do fusivel recomendado.

Para partida estrela-tridngulo

Voltagem Freq. CPM-10 CPM-10 CPM-15 CPM-15
Regulagem Fusivel Maximo Regulagem Fusivel Maximo
max. do Relé DIAZED ouNH max. do Relé DIAZED ouNH
de sobrecarga F1,2,3 de sobrecarga F1,2,3

(\) (Hz) GV GV @) @)

220 60 20,8 3x50 27,1 3x50

380 60 12,0 3x25 15,7 3x35

440 60 10,0 3x25 13,5 3x35

8.3 Condic¢oes de referéncia e limitacées

Condicoes de referéncia

Pressdo de entrada de ar (absoluta) . . . . . . . ... ... ... bar
Pressdo de entrada de ar (absoluta) . . . . . . . ... ... ... psi
Temperatura de entradadear . . . . . . . . . . ... °C
Temperaturade entradadear . . . . . . . .. ..o °F
Umidaderelativa . . . . . . . . . ... %
Pressdo de trabalho - . . . . . . . . L oL bar(e)
Pressdo de trabalho . . . . . . . ... psi
Limitacoes

Pressdodetrabalhomaxima . . . . . .. .. ..o bar(e)
Pressdodetrabalhomaxima . . . . . . ... ..o psig
Pressdo de trabalhominima . . . . . . .. ..o bar(e)
Pressdo de trabalhominima . . . . . . . ... psig
Temperatura maximadaentradadear . . . . . . . . . ... ... ... ... .. °C
Temperatura maxima daentradadear . . . . . . . . . .. ... °F
Temperaturaambienteminima . . . . . . . . .. ... °C
Temperaturaambiente minima . . . . . . . . ... Lo °F

14,5

20

68

0

Ver Dados do compressor
Ver Dados do compressor

Ver Dados do compressor
Ver Dados do compressor
4

58

46

115

0

32
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8.4 Dados do compressor

60 Hz 8 bar (em condig¢oes de referéncia)

Tipo de compressor CPM-10 CPM-15
Frequéncia . . . . . . ... ... ... Hz 60 60
Pressdo maxima (de descarga), semsecador. . . . . . bar(e) 9,1 9,1
Pressdo maxima (de descarga), semsecador . . . . . . psig 132 132
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . bar(e) 8,85 8,85
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . psig 128 128
Pressdo de trabalho nominal . . . . . . ... ... .. bar(e) 8,6 8,6
Pressdo de trabalho nominal . . . . . . . . . . . . .. psig 125 125
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °C 75 75
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °F 167 167
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.), sem secador

* Montado sobre o reservatorio . . . . . . . . . . .. °C 38 43

* Montado sobre o reservatério . . . . . . . . . . .. °F 100 109
* Montado sobre o pavimento . . . . . . . .. . . .. °C 60 66

* Montado sobre o pavimento . . . . . . . . . . . .. °F 140 151
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador , . . . . . . . . °C 23 25
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador . . . . . . . . . °F 73 77
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . . . . .. kW 75 11
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . . .. .. hp 10 15
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidades TD . . . . . . . . . . . .. kW 044 0,44
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidades TD. . . . . . . . . . .. .. hp 0,59 0,59
Capacidadededleo . . . . . . . .. ... ... ... 1 3 32
Capacidadededleo. . . . . . . . . ... ... ... US gal 0,8 0,84
Capacidadededleo. . . . . . . . . . ... ... .. Imp gal 0,65 0,7
Capacidadede dleo . . . . . . . . . .. ... ... cu.ft 0,1 0,11
Nivel de pressdo actstica

(segundoanormaISO2151(2004)) . . . . . . . . .. dB(A) 67 68
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60 Hz 10 bar (em condicdes de referéncia)

Tipo de compressor CPM-10 CPM-15
Frequéncia . . . . . . . . . . ... ... ... ... Hz 60 60
Pressdo maxima (de descarga), semsecador . . . . . . bar(e) 10,8 10,8
Pressdo maxima (de descarga), semsecador . . . . . . psig 157 157
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . bar(e) 10,55 10,55
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . psig 153 153
Pressdo de trabalhonominal . . . . . . . . . . . .. bar(e) 10,3 10,3
Pressdo de trabalho nominal . . . . . . . . .. . .. psig 149 149
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °C 75 75
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °F 167 167
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.), sem secador

* Montado sobre o reservatorio . . . . . . . . . . .. °C 38 43

* Montado sobre o reservatorio. . . . . . . . .. .. °F 100 109
* Montado sobre o pavimento . . . . . . . .. .. .. °C 60 66

* Montado sobre o0 pavimento . . . . . . . . .. ... °F 140 151
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador . . . . . . . . . °C 23 25
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador . . . . . . . . . °F 73 77
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . .. . .. kW 75 11
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . . . . .. hp 10 15
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidadesTD . . . . . . . . . . . .. kW 044 0,44
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidadesTD . . . . . . . . . . . .. hp 0,59 0,59
Capacidadededleo . . . . . . . . ... .. ... .. 1 3 32
Capacidadedeoleo . . . . . . . .. ... ... ... US gal 0,8 0,84
Capacidadedeoleo . . . . . . .. ... ... ... .. Imp gal 0,65 0,7
Capacidadedeodleo . . . . . . . .. ... ... ... cu.ft 0,1 0,11
Nivel de pressdo acustica

(segundo anormaISO 2151 (2004)) . . . . . . . . .. dB(A) 67 68
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60 Hz 13 bar (em condicdes de referéncia)

Tipo de compressor CPM-10 CPM-15
Frequéncia . . . . . . . .. .. ... ... .. ... Hz 60 60
Pressdo maxima (de descarga), semsecador . . . . . . bar(e) 12,5 12,5
Pressdo maxima (de descarga), semsecador . . . . . . psig 181 181
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . bar(e) 12,25 12,25
Pressdo maxima (de descarga),com secador . . . . . . psig 178 178
Pressdo de trabalho nominal . . . . . . . . . . . .. bar(e) 12 12
Pressdo de trabalho nominal . . . . . . . . . . . .. psig 174 174
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °C 75 75
Valor estabelecido, valvula termostatica . . . . . . . . °F 167 167
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.), sem secador

* Montado sobre o reservatorio . . . . . . . . . . .. °C 38 43

* Montado sobre o reservatorio. . . . . . . . . . .. °F 100 109
» Montado sobre o pavimento . . . . . . . .. .. .. °C 60 66

* Montado sobre o pavimento . . . . . . . . . . . .. °F 140 151
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador . . . . . . . . . °C 23 25
Temperatura do ar que deixa a

valvula de saida (aprox.),comsecador . . . . . . . . . °F 73 77
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . . . . .. kW 75 11
Poténcianominaldomotor . . . . . . . . . . . . .. hp 10 15
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidades TD. . . . . . . . . . .. .. kW 044 0,44
Consumo de energia do secador

em plena carga, unidades TD. . . . . . . . .. .. .. hp 0,59 0,59
Capacidadedeodleo . . . . . . . . . ... ... .. 1 3 32
Capacidadedeodleo . . . . . . . ... ... ... .. US gal 0,8 0,84
Capacidadedeoleo . . . . . . . ... ... ... .. Imp gal 0,65 0,7
Capacidadedeoleo . . . . . . . . . ... ... ... cu.ft 0,1 0,11
Nivel de pressao acustica

(segundoanormaISO 2151 (2004)) . . . . . . . . .. dB(A) 67 68
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9

9.1

Instrucoes para utilizaciao do reservatorio de ar

Informacdes gerais

O reservatorio de ar comprimido Chicago Pneumatic é um vaso de pressdo construido segundo rigidas normas técnicas, visando
uma utilizagdo segura durante toda a sua vida util. Embora sua manutenc¢do e operagdo sejam simples e convencionais ¢é
importante atender as recomendagdes deste guia, pois a ruptura de um vaso sob pressdo ¢ sempre um acidente de graves
conseqiiéncias.

9.2

Responsabilidade do usuario

Antes de sua instalacdo , deverdo ser atendidas todas as exigéncias estabelecidas pela NR13 do Ministério do Trabalho do item
13.6 ao item 13.10.

9.3

9.6

Instalacao

Antes de instalar seu reservatorio de ar comprimido devera ser atendido o item 13.7 da NR13 MTB.

Este vaso foi construido para armazenamento de ar comprimido em diversos tipos de aplicagdes. Para uso com outros gases
ou para ar de respiracdo humana deverao ser feitas adequacdes de projeto e tratamento interno.

Instale um purgador na parte inferior do vaso (fornecido com o equipamento).

Nivele o vaso corretamente para evitar a sua queda e possibilitar drenagem suficiente.

O vaso deve ser instalado sobre uma superficie que suporte seu peso cheio de agua durante o teste hidrostatico.

Instale a tubulagdo de ar comprimido com suportes de madeira que a mesma néo force o casco ou flanges do vaso.

Nao conecte o vaso a tubulacdo que apresente vibrag@o. Se necessario, utilize um acoplamento flexivel.

Operacao

Antes de sua entrada em funcionamento, deverdo ser atendidos os itens 13.8 € 13.10 da NR13 MTB.

Antes de soltar qualquer conexao, tenha certeza de que o vaso esteja despressurizado. Desconfie da leitura do manémetro;
abra alguma valvula de purga até sentir que ndo ha mais pressao.

Purgue o condensado na freqiiéncia necessaria para que ndo acumule quantidade superior a meio litro. Quando equipado
com purgador automatico, verifique rotineiramente o seu funcionamento.

Crie o habito de verificar se a pressdo esta dentro do especificado na placa de identificagao.

Manutencao

Antes de efetuar qualquer manutengdo em seu vaso, devera ser atendido o item 13.9 da NR13 MTB.

O vasodeve ser inspecionado e testado hidrostaticamente conforme item 13.10 da NR13 MTB.; esta inspecao devera ser
realizada por um "Profissional Habilitado".

Mantenha o vaso convenientemente pintado, externamente e internamente, se possivel, isso aumentara a vida de seu
equipamento e garantira um ar livre de particulas de 6xido de ferro.

Jamais solde qualquer peca diretamente nas partes pressurizadas do vaso sem consultar o fabricante.

Ao presenciar trinca em chapa ou solda, deformagao nas chapas no formato de bolhas ou estalidos durante a pressurizagao,
esvazie-o rapidamente ¢ nio recoloque em operagdo sem que se faga uma inspecéo e teste hidrostatico.

Informacoes finais

O fabricante de seu equipamento esta a disposigdo para qualquer informaggo. Consulte-o.
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10 PED

10.1 Diretivas relativas a equipamentos sob pressio
Componentes abrangidos pela Diretiva 97/23/CE relativa a Equipamentos sob Pressao

Componentes abrangidos pela Diretiva 97/23/CE relativa a Equipamentos sob Pressdo igual ou superior a Categoria I1

Tipo de compressor Referéncia da peca Descrigao Classe PED

CPM-10e CPM-15 22009507 74 Valvula de seguranga v
2200950775 Valvula de seguranga v
0830100971 Valvula de seguranga v
0830100972 Viélvula de seguranga I\%

Classificacdo geral

Os compressores estdo em conformidade com a Diretiva PED para categoria inferior a II.
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